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PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

11 CEL ZADANIA
Celem zadania jest zapewnienie dyspozycyjnosci i przywrdcenie petnej sprawnosci technicznej elektrofiltrow w
zakresie branzy mechaniczne;.
Cel nalezy zrealizowa¢ poprzez wykonanie remontu elektrofiltréw w planowanym zakresie, co pozwoli na:
+ doprowadzenie urzgdzen do stanu petnej sprawnosci technicznej,
*  zmniejszenie awaryjnosci,
* zmniejszenie kosztow utrzymania,
* utrzymanie wymaganej zywotnosci urzadzen.
Elektrofiltry te znajdujg sie w PGE Energia Ciepta S.A. Oddziat Wybrzeze (EC Gdansk i EC Gdynia).

1.2 OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA /ZAKRES PRAC

121 Przedmiot zamowienia

a. Przedmiotem zamdwienia jest ustuga polegajaca na wykonywaniu:

e Przygotowaniu elektrofiltréw do czyszczenia metodg ,na mokro” poprzez demontaz i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem oraz zawilgoceniem urzadzen pod lejami spustowymi elektrofiltrow, a takze odtgczenie,
demontaz aparatury pomiarowej, zaslepienie otworéw, montaz i uruchomienie aparatury pomiarowe;.

e  Czyszczeniu elektrofilirow metoda ,na mokro”

e Przegladach, remontach biezacych, srednich i kapitalnych elektrofiltrow

e Dostawie i wymianie uszkodzonej aparatury pomiarowej

Zakres prac do wykonania na danym urzadzeniu bedzie kazdorazowo uzgadniany przed rozpoczeciem robot.

b. Prace remontowe bedg wykonywane w terminach uzgodnionych z Zamawiajgcym oraz niezwtocznie w
sytuacjach awaryjnych, na zasadach okreslonych w niniejszej specyfikaciji.
13 OPIS UWARUNKOWAN WYNIKAJACYCH ZE STANU ISTNIEJACEGO
1.3.1  Opis ogodlny stanu istniejgcego:
W sktad PGE EC S.A. Oddziat Wybrzeze wchodzg dwie elektrocieptownie, w ktdrych zainstalowano tgcznie 9
kottow weglowych wraz z koniecznymi instalacjami pomocniczymi (woda, para, olej opatowy) i przynaleznymi
elektrofiltrami.
Prace remontowe na elektrofiltrach beda realizowane zaréwno w trakcie eksploataciji, odstawieh planowych
jak i awaryjnych. Wykonawca prac powinien zapewni¢ wysokg dyspozycyjnos¢ swiadczonych ustug z uwagi
na ciagty cykl produkcji zaktadu.
1.3.2  Opis dla branzy maszynowej:
Nie dotyczy
1.3.3  Opis dla branzy kottowej:
Tablica nr 1 — Wykaz kottow wraz z przynaleznymi elektrofiltrami
LP | Lokalizacja NrKotta Typ kotta Typ Elektrofiltru Typ Odpylania
Hydroodpopielanie +
1. EC2 K1 OP70 | HE 25-250/4x3,3x6,6/300 przenosniki SCHRAGE
Hydroodpopielanie +
2. EC2 K4 WP70 |HE 2x 13 -2x250/3 x4 x9,7/400, przenosniki SCHRAGE
Hydroodpopielanie +
3. EC2 Ké WP120 |HE 2 x 16 - 2 x 250/4 x 4 x 9,7/400, przenosniki SCHRAGE
Hydroodpopielanie +
4, EC2 K5 0OP230 HE 2 x 17 - 2 x 400/4 x 3,5 X 11,55/400, insta|acja MTE
) Hydroodpopielanie +
5. EC2 K7 0OP230 HKE 2 x 17 - 400 i 600/4 x 3,5 X 11,6/400, insta|acja MTE
Hydroodpopielanie +
Hydroodpopielanie +
7. EC2 K10 0P230 | HKE-36/500,2x1000,900/(2,5+4x4,0+3,5)x14,0/400 instalacja MTF
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EC3

K6

OP230

HKE 2 x 14 - 2 x 600/3 x 4,775 x 12,6/400

Hydroodpopielanie +
instalacja MTF

EC3

K7

0P230

HKE 2 x 14 - 2 x 700/3 x 5,0 x 14,6/400

Hydroodpopielanie +
instalacja MTF

134

1.3.5

1.3.6

1.3.7

1.3.8

1381

Opis dla branzy elektrycznej, AKPIA:

System sterowania i nadzoru pracg elektrofiltru jest oparty na:

a. sterowniku Simatic S7-1500

b. mikroprocesorowych regulatorach Wysokiego Napiecia zabudowanych w zespole zasilajgcym WN
PowerPlus na dachu elektrofiltru oraz w szafach zasilajgcych istniejacych zespotéw prostowniczych BELOS
c. panelach operatorskich (GVC NWL) zespotéw WN zabudowanych na drzwiach szaf zasilajgcych zespotow

WN w rozdzielni elektrofiltru

d. panelu operatorskim sterownika elektrofiltru zabudowanym na drzwiach szafy PLC.

Pomiary temperatur zrealizowano na czujnikach Pt 100 trafiajg po przez przetworniki temperatury w
standardzie 4-20 mA na moduty wejsciowe.
Pomiary ci$nieh i roznicy cisnien zrealizowano na inteligentnych przetwornikach cisnienia z sygnatem

wyjéciowym 4-20 mA.

Sygnalizacja poziomu popiotu jest zrealizowana za pomoca sygnalizatorow pojemnosciowych do

sygnalizacji poziomu materiatéw sypkich przeznaczonych do montazu z boku zbiornika.

Opis dla branzy instalacyjnej (w tym sieci cieptownicze):

Nie dotyczy

Opis dla branzy pozablokowe;:

Nie dotyczy

Opis dla branzy budowlane;j:

Nie dotyczy

Opis dla branzy oczyszczania spalin:

Podstawowe dane techniczne elektrofiltrow zabudowanych zaktadach produkcyjnych Oddziatu Wybrzeze:

Elektrocieptownia Gdanska
a. Elektrofiltr kotta OP-70 nr 1

PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE:

e  Typ elektrofiltru

e Producent

e llos¢ sztuk na kociot
e  Rok produkcji

OPIS TECHNICZNY ELEKTROFILTRU

Liczba sekcji

Liczba stref odpylania
Liczba zasilanych pél
Podziatka

llos¢ sciezek gazu
Powierzchnia osadcza
Elektrody ulotowe

Elektrody zbiorcze

llo$¢ zespotéw napedowych

b. Elektrofiltr kotta WP-70 nr 4

PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE:

e Typ elektrofiltru

e  Producent

e llos¢ sztuk na kociot
e  Rok produkcji

OPIS TECHNICZNY ELEKTROFILTRU

HE 25-250/4x3,3x6,6/300
ELWO PSZCZYNA

1 szt.

1992

1

4

4

300

1x25

4356m2

ramowe z tasmg kolczastg
Sigma IV

4 szt. SKf56-4B

HE 2 x 13 - 2 x 250/3 x 4 x 9,7/400,
ELWO PSZCZYNA,

1 szt.

1995




Liczba sekcji

Liczba stref odpylania
Liczba zasilanych pdl elektrofiltru
podziatka

wysokos¢

dtugosé

ilo$¢ rzeddéw EU

Elektrody zbiorcze

o typ

e iloS¢ rzedow szt.

e powierzchnia osadcza
Elektrody ulotowe

typ

Strzepywacze EZ

e rodzaj

e czestotliwos¢ strzepywania
e typ zespotu napgedowego -
o ilos¢ zespotdow napedowych
Strzepywacze EU

e rodzaj

e czestotliwos¢ strzepywania
e typ zespotu napedowego

o ilos¢ zespotow napedowych

Elektrofiltr kotta OP-230 nr 5.

PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE:
e  Typ elektrofiltru

e Producent

e llo$¢ sztuk na kociot

e  Rok produkcji

OPIS TECHNICZNY ELEKTROFILTRU
e Liczba sekcji

Liczba stref odpylania

Liczba zasilanych pdl elektrofiltru
podziatka

wysokosé

dtugos¢

ilos¢ rzedéw EU

Elektrody zbiorcze

e typ

o ilos¢ rzedow szt.

e powierzchnia osadcza

Elektrody ulotowe

e typ
Strzepywacze EZ
e rodzaj

e czestotliwos¢ strzepywania
e typ zespotu napedowego:

e ilos¢ zespotdéw napedowych
Strzepywacze EU

e rodzaj

e czestotliwos¢ strzepywania
e typ zespotu napedowego

o ilos¢ zespotow napedowych

Elektrofiltr kotta WP-120 nr 6.

PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE:
e typ elektrofiltru

e producent

e ilos¢ sztuk na kociot

e rok produkcji

OPIS TECHNICZNY ELEKTROFILTRU:

e liczba sekgiji
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3

6

0,4m
9,7m
12,00 m
2x13

SIGMA VI
2x14
6 052 m2

rurowe z ostrzami

miotki obrotowo-przerzutowe,

sterowanie w programie czasowym,
motoreduktor NFS — 100 z silnikiem SKf56-4B,
6 szt.

mtotki obrotowo-przerzutowe,

sterowanie w programie czasowym,
motoreduktor NFS — 100 z silnikiem SKf56-4B,
6 szt.

HE 2 x 17 - 2 x 400/4 x 3,5 x 11,55/400,
ELWO PSZCZYNA,

1 szt.

1996

2,

4,

8,

0,4 m,
11,55 m,
14,00 m,
2x17,

SIGMA VI,
2x18,
11 043 m2,

rurowe z ostrzami

mtotki obrotowo-przerzutowe,
sterowanie w programie czasowym,
KF77R37DR2s63 MS4,

4 szt.

miotki obrotowo-przerzutowe,
sterowanie w programie czasowym,
KFR37DR2S63 MS4

4 szt.

HE 2 x 16 x 1540/ (3 x 4 +1x 0) x 9,7/400,
ELWO PSZCZYNA,

1 szt

2020

2,



liczba stref odpylania
liczba zasilanych pal elektrofiltru
podziatka

wysokosé

dtugosé

ilos¢ rzedéw EU
Elektrody zbiorcze

e yp

o ilos¢ rzedow szt.

e powierzchnia osadcza
Elektrody ulotowe

e yp
Strzepywaczy EZ
e rodzaj

e czestotliwos¢ strzepywania

e typ zespotu napedowego -
o ilos¢ zespotow napedowych
Strzepywacze EU

e rodzaj

e czestotliwos¢ strzepywania

e typ zespotu napedowego

e ilo$¢ zespotdw napedowych

Strzepywacze Elementéw kierujgco dtawigcych

e rodzaj

e czestotliwosé strzepywania
e typ zespotu napedowego

o ilos¢ zespotow napedowych
Elektrofiltr kotta OP-230 nr 7

PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE:

e typ elektrofiltru:

e producent:

e ilos¢ sztuk na kociot:
e  rok produkcji:

OPIS TECHNICZNY ELEKTROFILTRU:

e liczba sekgciji

liczba stref odpylania
liczba zasilanych pdl elektrofiltru
podziatka -

wysokose€. -

dtugos¢ -

ilos¢ rzedéw EU -
Elektrody zbiorcze

e typ

o iloSC rzedow szt.

e powierzchnia osadcza
Elektrody ulotowe

e typ
Strzepywacze EZ
e rodzaj

o czestotliwosé strzepywania

e typ zespotu napedowego -
o ilos¢ zespotow napedowych
Strzepywacze EU

e rodzaj

e czestotliwos¢ strzepywania

e typ zespotu napedowego

e ilos¢ zespotdéw napedowych
Elektrofiltr kotta OP 230 nr 9

PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE:

e typ elektrofiltru

e producent

e ilos¢ sztuk na kociot
e  rok produkcji

4,
6,
0,4 m,
9,7 m,
16 m,
2x16,

SIGMA VI,
2x16,
9 796 m2,

rurowe z ostrzami

miotki obrotowo-przerzutowe,
sterowanie w programie czasowym,
motoreduktor 4R-100/MSP-50-21

3 szt.

miotki obrotowo-przerzutowe,
sterowanie w programie czasowym,
motoreduktor 4R-100/MSP-50-21

3 szt.

miotki obrotowo-przerzutowe,
sterowanie w programie czasowym,
motoreduktor 4R-100/MSP-50-21

1 szt.

HKE 2 x 17 - 400 i 600/4 x 3,5 x 11,6/400,

ELWO PSZCZYNA,
1 szt.
1998

2,

4,

8,

0,4 m,
11,6 m,
14,00 m,
2x17,

SIGMA VI,
2 x 18,
10 472 m2,

rurowe z ostrzami

miotki obrotowo-przerzutowe,
sterowanie w programie czasowym,
motoreduktor K77R37DRS71S4

4 szt.

mtotki obrotowo-przerzutowe,
sterowanie w programie czasowym,
motoreduktor K77R37DRS71S4

7 szt.

HKE 2 x 14 - 2 x 750/3 x 4,775 x 14,6/400,

ELWO PSZCZYNA,
1 szt.
2004



1381

OPIS TECHNICZNY ELEKTROFILTRU:
liczba sekgciji

liczba stref odpylania

liczba zasilanych pdl elektrofiltru
podziatka

wysokosé

dtugosé

ilo$¢ rzeddéw EU

Elektrody zbiorcze

typ

ilos$¢ rzedow szt.

powierzchnia osadcza
Elektrody ulotowe

typ

Strzepywacze EZ

e rodzaj

o czestotliwos¢ strzepywania

e typ zespotu napgedowego -
e ilos¢ zespotdéw napedowych
Strzepywacze EU

e rodzaj

e czestotliwos¢ strzepywania

e typ zespotu napedowego

o ilos¢ zespotdéw napedowych
Elektrofiltr kotta OP 230 nr 10

PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE:
e typ elektrofiltru:

e producent:

e ilos¢ sztuk na kociot:

e  rok produkcji:

OPIS TECHNICZNY ELEKTROFILTRU:
e liczba sekgciji

liczba stref odpylania

liczba zasilanych pdl elektrofiltru
podziatka

wysokosé

dtugosé

ilos¢ rzedow

Elektrody zbiorcze

e typ

e powierzchnia osadcza rozwinigta
Elektrody ulotowe

e typ

Strzepywacze EZ

e rodzaj

e Ukfad sterujgcy pracg motoreduktoréw
e typ zespotu napedowego

e liczba motoreduktoréw do strzepywaczy

Strzepywacze EU

e rodzaj

e Ukfad sterujgcy pracg motoreduktoréw
o typ zespotu napedowego

e liczba motoreduktoréow do strzepywaczy

Elektrocieptownia Gdynska
Elektrofiltr kotta OP 230 nr 6 w EC Gdynia

PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE:
e typ elektrofiltru

e producent

e ilos¢ sztuk na kociot

e rok produkcji

OPIS TECHNICZNY ELEKTROFILTRU:
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2,

3,

6,

0,4 m,
14,6 m,
14,325 m,
2x14,

SIGMA VI,
2x15,
11 773 m2,

rurowe z ostrzami

miotki obrotowo-przerzutowe,
sterowanie w programie czasowym,
motoreduktor KF77R37DRS71S4

3 szt.

mtotki obrotowo-przerzutowe,
sterowanie w programie czasowym,
motoreduktor KF77R37DRS71S4

5 szt.

HKE-36/500,2x1000,900/(2,5+4x4,0+3,5)x14,0/400,
RAFAKO S.A.,

1 szt.

2015

1,

4,

4,

0,4 m,
9,6 m,
14,0 m,
36,

SIGMA VI,
12 580 m2,

rurowe z ostrzami

miotki obrotowo-przerzutowe,
Sterownik PLC,

K77 R37 DR63 M4

4 szt.

mtotki obrotowo-przerzutowe,
Sterownik PLC,

K77 R37 DR63 M4

4 szt.

HKE 2 x 14 - 2 x 600/3 x 4,775 x 12,6/400,
ELWO PSZCZYNA,

1 szt.

1999



e liczba sekgciji

e liczba stref odpylania
e liczba zasilanych pdl elektrofiltru
e podziatka

e wysokos¢

e diugosc

e ilos¢ rzedow EU
Elektrody zbiorcze

e typ

o ilos¢ rzeddw szt.

e powierzchnia osadcza
Elektrody ulotowe

e typ

Strzepywacze EZ

e rodzaj

o czestotliwos¢ strzepywania

e typ zespotu napedowego -
e ilos¢ zespotow napedowych
Strzepywacze EU

e rodzaj

e czestotliwosé strzepywania

e typ zespotu napedowego

o ilos¢ zespotow napedowych

b. Elektrofiltr kotta OP 230 nr 7 w EC Gdynia
PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE:

e typ elektrofiltru

e producent

e iloS¢ sztuk na kociot

e  rok produkcji

OPIS TECHNICZNY ELEKTROFILTRU:
e liczba sekgiji

e liczba stref odpylania

e liczba zasilanych pdl elektrofiltru
e podziatka

e wysokos¢

e diugosc

o ilos¢ rzedéw EU
Elektrody zbiorcze
e typ

o ilos¢ rzedow szt.

e powierzchnia osadcza
Elektrody ulotowe

e typ
Strzepywacze EZ
e rodzaj

o czestotliwosé strzepywania

e typ zespotu napgedowego -
o ilos¢ zespotow napedowych
Strzepywacze EU

e rodzaj

o czestotliwosé strzepywania

e typ zespotu napedowego

e ilos¢ zespotdéw napedowych

2,

3,

6,

0,4 m,
12,6 m,
14,325 m,
2x14,

SIGMA VI,
2x15,
10 108 m2,

rurowe z ostrzami

mtotki obrotowo-przerzutowe,

sterowanie w programie czasowym,
motoreduktor NFS — 100 z silnikiem SKg63-4AB,
6 szt.

miotki obrotowo-przerzutowe,

sterowanie w programie czasowym,

motoreduktor NFS — 100 z silnikiem SKg63-4AB,
6 szt.

HKE 2 x 14 - 2 x 700/3 x 5,0 x 14,6/400,
ELWO PSZCZYNA,

1 szt.

2002

0,4 m,
14,6 m,
15 m,
2x14,

SIGMA VI,
2x15,
12 264 m2,

rurowe z ostrzami

miotki obrotowo-przerzutowe,

sterowanie w programie czasowym,
motoreduktor NFS — 100 z silnikiem SKg63-4AB,
6 szt.

mtotki obrotowo-przerzutowe,

sterowanie w programie czasowym,
motoreduktor NFS — 100 z silnikiem SKg63-4AB,
6 szt.

1.3.9  Opis dla branzy ICT oraz cyberbezpieczentwa OT:
Nie dotyczy

1.3.10 Inne uwarunkowania wynikajgce ze stanu istniejacego:
Nie wystepujg

14 LOKALIZACJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Prace beda realizowane w Elektrocieptowni Gdanskiej w Gdansku przy ul. WisInej 6 oraz w Elektrocieptowni
Gdynskiej w Gdyni przy ul. Puckiej 118
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15 GRANICE ZAMOWIENIA

1.5.1  Granice zakresu projektowania
Nie dotyczy
1.5.2  Granice zakresu realizacji Prac

Prace bedg wykonywane w elektrofiltrach oraz przynaleznych kanatach spalin (kré¢ce wlotowe i wylotowe)

OPZ CZESC | - SZCZEGOLOWA

Il. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE REALIZACJI PRAC

2.1 WYKAZ CZYNNOSCI WYKONYWANYCH PRZEZ PRACOWNIKOW
WYKONAWCY/PODWYKONAWCY NA PODSTAWIE UMOWY O PRACE - WYMAGANIA
ZAMAWIAJACEGO

2.1.1 Zamawiajgcy zobowigzuje Wykonawce do zatrudnienia pracownikdéw na podstawie umowy o prace (art. 22 § 1
ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. Kodeks pracy) wszystkich pracownikéw wykonujgcych prace bezposrednio
na obiektach Zamawiajgcego

2.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA REALIZACJI PRAC

2.2.1  Szczegdtowe wymagania realizacyjne dla branzy maszynowej
2.2.2  Szczegdtowe wymagania realizacyjne dla branzy kottowe;j:

Organizacja prac przy usuwaniu usterek:

a. Wykonawca nie moze odmowic przyjecia Zlecenia na prace, ktére obejmuje zakres umowy.

b. Wykonawca zobowigzany jest do stworzenia takiej organizacji (tagcznie z dowozem pracownikoéw), aby od
powiadomienia zapewni¢ przystgpienie do usuniecia usterki oraz do prowadzenia prac w sposéb ciggly.
Sktad brygady musi gwarantowa¢ kompleksowg ustuge i jak najkrotszy czas naprawy w zadanym zakresie.
Brygadzista lub nadzorujagcy Wykonawcy bezwzglednie musi poinformowaé uprawnionego pracownika
Zamawiajgcego o gotowosci brygady i rozpoczg¢ prace po uzyskaniu zgody na zasadach obowigzujgcych
w PGE Energia Ciepta S.A.

c. Obowigzkiem Wykonawcy bedzie podawanie informacji o osobie na polecenie pisemne wykonania pracy
(kierujacy zespotem pracownikéw) najpdézniej dwa dni przed rozpoczeciem prac planowanych (warunek
wystawienia pisemnego polecenia wykonania pracy). Jednoczesnie informujemy, ze kazdorazowa zmiana
Kierujgcego zespotem pracownikédw z przyczyn lezgcych po stronie Wykonawcy, bedzie skutkowata
opoznieniem rozpoczecia prac z winy Wykonawcy i zostanie potraktowana jak niedotrzymanie uméwionego
terminu wejscia na prace.

d. Zlecanie prac odbywac sie bedzie na biezaco (w ramach zaistniatych potrzeb) przez upowaznionych
przedstawicieli Zamawiajgcego, poprzez podawanie informacji, ktére potwierdzone bedg wystawieniem
zlecenia, w ktérym okreslony zostanie termin realizacji prac.

e. Prace awaryjne wykonywane na zlecenie Zamawiajacego, ktorych rozpoczecie nastapito od godziny
15:00 do 6:00 dnia nastepnego w dni robocze oraz w dni ustawowo wolne pracy beda rozliczane
wskaznikiem 1,2 ceny lub stawki podstawowej.

Zapewnienie gotowosci do wykonania prac (dyspozycyjnosé):

a. Gotowos¢ (dyspozycyjnosé) Wykonawcy do wykonywania prac w dni powszednie na Il i lll zmianie oraz w
dni ustawowo wolne od pracy bedzie oparta na petnieniu dyzuréw domowych przez wyznaczonych przez
Wykonawce pracownikow.

b. Zamawiajgcy nie przewiduje dodatkowych optat za petnienie dyzurow domowych. Wykonawca jest
zobowigzany do ujecia wszelkich kosztéw petnienia dyzuréw domowych w cenach jednostkowych ustug.

c. Liczbe pracownikéw bedagcych w dyspozycji okresla Wykonawca majgc na uwadze ilosci eksploatowanych
aktualnie urzadzen produkcyjnych, biezacy stanu techniczny tych urzgdzen, stan pogody, kumulacje dni
wolnych od pracy, itp.

d. W sytuacjach awaryjnych zmiany w ilosci lub skfadzie dyzurujgcej grupy bedg na biezgco uzgadniane przez
przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy.
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2.2.3
224
2.25
2.2.6

2.2.7

Rozpoczecie wykonywania prac powinno sie rozpoczgé:
e Awarie - nie pézniej, niz 12 godzin od powiadomienia (telefon, mail) przez Zamawiajgcego,
e Biezace — nie pozniej niz 24 godziny od powiadomienia (telefon, mail) przez Zamawiajgcego,
e Planowe — zgodnie z ustaleniami pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

Zlecenia i rozliczenie prac:

a. Wykonawca bedzie realizowat prace na podstawie Zlecenia Wykonania Ustugi zawierajgcych zakres
powierzonych prac, termin ich wykonania oraz wstepng wycene.

b. W sytuacjach awaryjnych podstawg do wykonania prac beda zlecenia ustne (mailowe), na podstawie ktérych
Zamawiajgcy Zlecenia Wykonania Ustugi.

c. Okresem rozliczeniowym umowy bedzie 1 miesigc. Po zakonczeniu okresu rozliczeniowego Zamawiajgcy
bedzie wystawiat finansowy protokét odbioru, w ktérym zostang ujete wszystkie prace wykonane w danym
okresie.

Realizacja prac:

a. Prace mogg by¢ wykonywane jednoczesnie w EC Gdansk i EC Gdynia.

b. Wykonawca musi zapewni¢ obecnosé swoich pracownikéw w obu tych lokalizacjach w_ilosciach
niezbednych do sprawnego wykonania prac zaréwno w przypadku wykonywania prac awaryjnych
jaki planowych.

c. Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonywania prac w systemie cigglym (nieprzerwanie 24h/na
dobe az do usuniecia awarii) w nastepujacych przypadkach:

d. Wystapienie awarii urzadzen i instalacji technologicznych stwarzajgcych zagrozenie dla bezpieczenstwa
ludzi i urzgdzen

e. Wystgpienie awarii podstawowych urzadzen i instalacji technologicznych, ktére mogg powodowac utrate
produkciji

f. llos¢ pracownikow niezbednych do realizacji danego zadania bedzie kazdorazowo uzgadniana na etapie
przekazywania zlecania wykonania prac.

Szczegodtowe wymagania realizacyjne dla branzy instalacyjnej (w tym sieci cieptownicze):
Nie dotyczy
Szczegodtowe wymagania realizacyjne dla branzy pozablokowej:
Nie dotyczy
Szczegdtowe wymagania realizacyjne dla branzy budowlanej:
Nie dotyczy
Szczegodtowe wymagania realizacyjne dla branzy oczyszczania spalin:
Nie dotyczy
Inne uwarunkowania:
Szczegdtowe wymagania realizacyjne dla branzy elektrycznej, AKPIA.
Wymagania dotyczace dostaw:
a) wszystkie zastosowane urzgdzenia muszg by¢é nowe
b) jakos¢ dostarczonych urzgdzen nalezy potwierdzi¢ certyfikatem 1SO, CE, EX, IP lub innym dopuszczeniem
akceptowanym przez prawo Polskie
c) dostawy urzadzen i materiatéw nalezy, co do rodzaju i dostawcy uzgodni¢ z Zamawiajgcym na etapie
projektow
d) wszystkie dostarczane urzadzenia elektryczne muszg spetnia¢ wymagania:
= Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dn. 30.10.2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikdw podczas pracy (Dz. U.
03.178.1745).
= dostarczane urzadzenia muszg by¢ skonstruowane, wykonane i dostarczone zgodnie z normami i
przepisami obowigzujgcymi aktualnie w Polsce. Dopuszcza sie dostawe urzadzen wykonanych wg norm
innych pod warunkiem, ze wymagania tych norm bedg réwnowazne lub wyzsze od wymagan norm polskich.
= oferowane rozwigzania konstrukcyjne powinny gwarantowa¢ niezawodnos$¢ dziatania dla okreslonych
warunkéw zabudowy i pracy.
€) urzadzenia muszg posiadaé opisy w jezyku polskim
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na wszystkich czujnikach pomiarowych, przetwornikach, przytgczach zwezek i sond pomiarowych, nalezy
umiesci¢ trwate tabliczki opisowe, zawierajgce numer i opis punktu pomiarowego - tabliczki grawerowane,
czarne napisy na biatym tle, powinny zawiera¢ oznaczenie KKS plus krotki opis zgodny z petnym opisem
w bazie punktow

oznaczenie KKS powinno by¢ zgodne z ksiegg kodowg stosowang u Zamawiajgcego

zastosowane okablowanie powinno by¢é odporne na zakiécenia zwigzane z odlegtoSciami miedzy
poszczegdlnymi elementami systemu i wptywem czynnikow zewnetrznych

W Katalogu Czynnosci (Zatacznik nr 3 do Umowy) w pkt 1.5 zostaty podane oznaczenia katalogowe
elementéw zabudowanych obecnie w instalacjach Zamawiajgcego. Zamawiajgcy dopuszcza dostawe
urzgdzen rbwnowaznych (zamiennikéw), tj.:

- wykonanych zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng producenta danego urzgdzenia,

- wykonanych zgodnie z opracowang przez Wykonawce dokumentacjg warsztatowg wykonawczg,

W przypadku oferowania czesci rownowaznych, o ktérych mowa w pkt. 1.5 Katalogu Czynnosci, z
dokumentacji warsztatowej musi wynikac¢ co najmniej, ze zaproponowane przez Wykonawce czesci:

- sg wykonane z tego samego gatunku materiatu zaréwno zakresie sktadu chemicznego jak i

pozostatych wiasciwosci, co czesci wskazane w Katalogu Czynnosci - pkt. 1.5,

- sg wykonane z takg samg doktadnoscig ksztattowo-wymiarowg co czesci wskazane w Tabeli
zamieszczonej w Katalogu Czynnosci - pkt. 1.5,

- posiadaja te same tolerancje wykonania poszczegélnych elementéw co czesci wskazane w Tabeli
zamieszczonej w Katalogu Czynnosci - pkt. 1.5.

Wymagania do aparatury kontrolno-pomiarowej

Doktadnosc¢ czujnikéw winna by¢ wyzsza niz + 0,2% ustawionego zakresu pomiarowego (norma IEC 770).
Dla wskaznikéw miejscowych, doktadno$¢ winna wynosi¢ w przyblizeniu + 2% petnej skali.

Doktadnos¢ podana powyzej moze by¢ zdefiniowana inaczej dla konkretnego zastosowania aparatury
pomiarowe;.

Typy urzgdzen, wykonanie specjalne np. EX, EXi, tam, gdzie jest to wymagane.

Zakres pomiarowy przetwornikow pomiarowych winien by¢ ustawiony w taki sposdb, aby nominalna wartos¢
wielkosci mierzonej miescita sie w zakresie od 25% do 75% zakresu pomiarowego czujnika (przetwornika).
Jednostki miary okreslone sg zgodnie z Miedzynarodowym Uktadem Jednostek Miar Sl.

Czujniki nalezy dostarczy¢ wraz z niezbednymi elementami tgczeniowymi takimi jak:

a. krocce pomiarowe,

b. zawory odcinajace,

c. osprzet instalacyjny.
O ile nie okreslono inaczej, stopien ochrony czujnika/przetwornika winien wynosi¢ IP65 zgodnie z norma
IEC 529.
Dobor czujnikéw winien byé zgodny z charakterystykg technologiczng instalacji okreslong w Projekcie
technicznym.
Czujniki analogowe
Czujniki analogowe w wykonaniu dwuprzewodowym sg podobne do siebie pod katem mozliwosci
ustawieniowych i regulacyjnych.

Zasadniczo dla wyj$¢ analogowych nalezy stosowac standard sygnatu pragdowego 4.20mA. Zalecane jest
by zaawansowana aparatura pomiarowo - kontrolna obstugiwata mozliwos¢ zdalnej konfiguracii
i diagnostyke poprzez protokét komunikacyjny HART (co powinno by¢ wyspecyfikowane w zapytaniu

ofertowym).

Regulacja zera i ustawienia zakresu pomiarowego powinny byé¢ od siebie niezalezne. Ustawienie punktu
zero mozliwe jest pomiedzy 0%, a 80% zakresu pomiarowego.

Sygnaty wyjsciowe czujnikdow temperatur winny:
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d. odpowiada¢ normom IEC 751 dla czujnikbw o rezystancji Pt 100 Ohm przy 0°C (czujniki
tréjprzewodowe),
e. odpowiada¢ normom IEC 584 dla termoelementéw ze stopéw Nic/Nil.

Polaryzacja czujnikbw analogowych wynosi 24V do 48VDC 2z systemu sterowania DCS.

Przy zasilaniu niektérych czujnikéw poprzez napiecie niezalezne od Systemu sterowania (DCS), producent
zapewni separacje galwaniczng sygnatu (minimalna impedancja 500 oméw Ohm). Potgczenie elektryczne
czujnikdw nalezy wykonac¢ przy pomocy zaciskéw srubowych oraz diawikow.

Czujniki, przetworniki cisnienia

Pomiary cisnienia winny odbywac sie albo przy pomocy przetwornika cisnienia albo manometru.

Obudowy czujnikéw winny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub weglowej w zaleznosci od potrzeb.
Czujnik musi wytrzymac¢ nadci$nienie rzedu 150% maksymalnego cisnienia statycznego bez koniecznosci
wykonywania powtornej kalibracji.

Jedna ze stron czujnika réznicy cisnien musi wytrzymywa¢ maksymalne statyczne ci$nienie robocze
podczas pozostawania drugiej jego czesci pod dziataniem cisnienia atmosferycznego.

Dodatkowo, zmiany cisnienia statycznego po obu stronach czujnika réznicy cisniefh nie mogg prowadzi¢ do
zmiany wskazan sygnatu wyjsciowego.

Czujniki temperatury

Termoelementy, czujniki rezystancyjne

Ogdlnie rzecz biorgc, dla funkcji regulacyjnych i kontrolnych, zdalne pomiary temperatury dokonywane sg
przy uzyciu termopar lub czujnikdw rezystancyjnych RTD zabudowanych w tulejach termometrycznych.

f. Termopary sg uzywane do mierzenia medidw o temperaturze przekraczajgcej 200°C i mierzenia
temperatury tozysk. Czujniki rezystancyjne sg przeznaczone do pomiaru nizszych temperatur.

g. Charakterystyki czujnikébw musza by¢ zgodne z normag IEC 584.

h. Rozréznienie koncéwek termopary oraz kabli kompensacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z normg IEC
584-3.

i. Termopary w wykonaniu ptaszczowym winny odpowiada¢ normie IEC 584.

j- Termoelementy nalezy podigczy¢ do odpowiednich przewodéw kompensacyjnych zgodnie z normg

IEC 584.

k. Potgczenie pomiedzy zimnymi koricami termopary i przetwornikiem nalezy wykonac przy uzyciu kabli
kompensacyjnych.

I. Czujniki RTD powinny byc¢ taczone trzyprzewodowo do przetwornika,

o ile nie zachodzg powody innego taczenia czujnika (np. 4 przewodowo)

m. Ztgcza czujnikow termoelektrycznych nalezy grupowac¢ miejscowo w skrzynkach kompensacyjnych,
gdzie temperatura jest kontrolowana i stabilna.

n. Spoina pomiarowa termopary powinna by¢ odizolowana od ptaszcza.

0. Potgczenia elektryczne wykonaé nalezy przy pomocy zaciskow srubowych i dfawikow.

p. W zaleznosci od warunkéw, przytacza mechaniczne ostony termometrycznej nalezy wykonac przy
pomocy ztgcza gwintowanego typu G 1” 1/4 lub G-3/4” lub M20x1,5.

Czujniki dwustanowe — binarne
Czujniki binarne takie jak: termostaty, presostaty, sygnalizatory poziomu i przeptywu sg wykorzystywane do
monitorowania zjawisk fizycznych i bezposredniej sygnalizacji osiggniecia progu zadziatania.

g. Sg one wyposazone w hermetyczny przekaznik. Napiecie polaryzacyjne wynosi 24VDC, 220VDC lub
230VAC.

r. Progi dziatania i histereza czujnikdw dwustanowych sg regulowane.

s. Normalna praca odbywa sie w zakresie 25% do 75% wartosci wielkosci mierzone;j.
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2.3

t. Prad wylgczalny musi wynosi¢, co najmniej 2A przy 250VAC lub 0.5A przy 125VDC.
u. Potgczenia elektryczne wykonac¢ nalezy przy pomocy zaciskéw srubowych i dtawikow.
Stopien ochrony urzadzen wynosi IP65 lub wyzszy wedtug normy IEC 529.

ORGANIZACJA PRAC REMONTOWO-MONTAZOWYCH

Prace bedace przedmiotem zamoéwienia powinny by¢é wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel,
posiadajacy odpowiednie uprawnienia i dodwiadczenie w tym zakresie.
Sposdb prowadzenia prac musi zapewniac:

e bezpieczne, przejscia przez istniejgce szlaki komunikacyjne
e bezpieczne, wykonywanie czynnosci eksploatacyjnych umiejscowionych poza wygrodzong i oznakowang
strefg prac modernizacyjnych bedacych przedmiotem zamowienia.

Wykonawca opracuje i przedstawi do zaopiniowania przez Zamawiajgcego ,Plan Organizacji Robot”, ktéry musi
zawierac:

- zakres robot, opis rejonu prowadzenia prac, przewidywane zagrozenia wystepujgce podczas realizacji robot,
spos6b prowadzenia instruktazu pracownikéw wykonawcy, Srodki techniczne i organizacyjne zapobiegajgce
niebezpieczenstwu, sposoby postepowania na wypadek powstania pozaru i innego miejscowego zagrozenia, opis
postepowania w przypadku zdarzenia wypadkowego - pomoc medyczna. Plan Organizacji Robo6t — musi zawiera¢
opis i szkice zaplanowanych do wykonania podestow wraz obarierowaniem, w celu dojscia do miejsc pracy w
obrebie tadowarki. Plan Organizacji Robo6t musi by¢ zaakceptowany przez stuzby BHP Zamawiajgcego oraz
Kierownika Projektu (odpowiedzialnego ze strony Zamawiajgcego wskazanego w umowie).

2.4

WYMAGANIA DLA PERSONELU KLUCZOWEGO DO SPELNIENIA PRZED ROZPOCZECIEM
REALIZACJI PRAC

Wykonawca powinien posiada¢ niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz potencjat techniczny a takze dysponowaé
osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia tzn.:

2.5

e minimum 1 osoba posiadajgca $wiadectwo kwalifikacyjne grupy D2
e minimum 6 os6b posiadajgcych swiadectwo kwalifikacyjne grupy E2
e minimum 2 os6b posiadajgcych swiadectwo kwalifikacyjne grupy E1
e minimum 4 osoby posiadajgce uprawnienia do przecinania gazowegdo i zszczepiania

RUCH PROBNY

Ruch probny stuzy do sprawdzenia wszystkich funkcji urzadzen i instalacji po przeprowadzonej naprawie
(remoncie). Ruchowi prébnemu podlegajg istotne z punktu widzenia Zamawiajgcego urzadzenia.
Kazdorazowo, po zakonczeniu operacji remontowych Wykonawca bedzie zobowigzany do uczestnictwa w

dziataniach adekwatnych (préba napieciowa, uruchomienie strzepywaczy, itp.) do zakresu wykonanych prac, ktére
potwierdzg skutecznosc¢ i prawidtowos¢ wykonanych napraw. W przypadku niepowodzenia ruchu prébnego z
przyczyn lezgcych po stronie Wykonawcy bedzie on zobowigzany niezwtocznie przystgpic¢ do ich usunigcia

2.6

2.7
27.1

2.7.2

2.7.3

PROBY KONCOWE - POMIARY ODBIOROWE
Nie dotyczy
ODBIORY PRAC

Zamawiajgcy w przypadkach, w ktérych uzna za konieczne $ciste dokumentowanie przebiegu prac bedzie
wystawiat ,Karty odbioru etapowego”. W kartach tych beda kazdorazowo okreslane czynnos$ci oraz zakresy
prac podlegajgcych odbiorom etapowym Jesli na dang operacje remontowg zostata wystawiona ,Karta odbioru
etapowego” to obowigzkiem Przedstawiciela Wykonawcy prac jest zgtaszania urzadzerr do odbiorow
etapowych. Po otrzymaniu od Przedstawiciela Wykonawcy Prac informacji o zakonczeniu prac na danym
etapie, osoba petnigca funkcje branzowego Inspektora Nadzoru w uzgodnionym terminie udaj sie na miejsce
prowadzenia prac i dokonuje wspolnie z Przedstawicielem Wykonawcy odbioru danego etapu prac,
dokumentujgc to w stosownej rubryce ,Karty odbioru etapowego”. ,Karty odbioru etapowego” stanowig
zatgcznik do ,,Protokotu Odbioru Prac”

W przypadku wykonywania wymian armatury na urzadzeniach i instalacjach podlegajacych nadzorowi UDT
Wykonawca ma obowigzek sporzgdzi¢ poswiadczenie wymiany zgodne z UDT.

Potwierdzeniem wykonania Zakresu Prac wg Umowy bedzie Protokét Odbioru Prac podpisany po dokonaniu
odbioru przez Przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy.
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2.8

2.9

DOKUMENTACJA POWYKONAWCZA | KONCOWE DOKUMENTY Z REALIZACJI PRAC

a. W przypadku prac serwisowych (np. wymiana uszkodzonego elementu czy urzgdzenia na nowe, innego

typu) wymagajacych dostarczenia przez Wykonawce dokumentacji powykonawczej, Wykonawca dostarczy
ja Zamawiajgcemu w wersji papierowe;j i elektroniczne;.

. Dokumentacja powykonawcza bedzie stanowita ostateczng weryfikacje przekazanych podczas realizacji

zadania projektow wykonawczych i bedzie ona zawierata stan aktualny w chwili przekazania do eksploatacji,
stan instalacji i urzadzen.

. Dokumentacja powykonawcza zawiera¢ bedzie petny, spdjny i zarchiwizowany elektronicznie komplet

dokumentacji, ktéry zawiera¢ bedzie aktualizacje i uzupetnienia dokumentacji wykonawczej oraz wszystkie
istotne dokumenty, w tym w szczegolnosci dokumenty wymagane aktualnymi przepisami dla
zaprojektowanych rozwigzan technicznych, technologicznych oraz zastosowanych urzadzen i maszyn, ze
szczegOlnym uwzglednieniem aktualnie obowigzujacych przepiséw, w tym bezpieczenstwa (np. oceny
ryzyka, deklaracje zgodnosci, certyfikaty, atesty).

W zakres dokumentacji powykonawczej mogg wchodzi¢ m.in.:

sprawozdania z przeprowadzonych prac wraz z obmiarem wykorzystanych materiatéw do realizac;ji
zadania i dokumentacjg zdjeciowa,

protokoty z wynikami wykonanych pomiaréw,

dokumentacja zastosowanych materiatéw i urzadzen,

zaktualizowany projekt wykonawczy lub schematy instalacji po wykonaniu prac.

ZARZADZANIE ZADANIEM

W zaleznosci od trybu realizowanych zadah Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uzyskania od Wykonawcy
sprawozdania z aktualnie prowadzonych prac poprzez:

a. biezacg informacje w formie ustnej (telefonicznej) badz pisemnej (mail)

b. uczestnictwo w naradach remontowych organizowanych przez Zamawiajacego

Ponadto w szczegodlnych przypadkach Zamawiajacy moze wystgpi¢ z zgdaniem, w ktorym okresli zakres
oczekiwanych informacji oraz forme ich przekazania.

ll. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE PROJEKTOWANIA WYKONAWCZEGO
DLA ZAKRESU PRAC PROJEKTOWYCH

3.1

Nie dotyczy

OPZ CZESC Il - OGOLNA

IV. WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE REALIZACJI PRAC
WYMAGANIA OGOLNE

4.1

4.2
421

422

Dla zapewnienia wysokich standardéw bezpieczehstwa w trakcie realizacji prac w ramach remontu elektrofiltra

Wykonawca jest zobowigzany:

Na 30 dni przed przystgpieniem do wykonania prac obiektowych Wykonawca przedstawi¢ do akceptac;i
Zamawiajgcego Plan Organizacji Robot.

W przypadku wykonywania operacji o szczegdélnym zagrozeniu dla zycia i zdrowia pracownikow
Wykonawca, nie pdzniej niz dwa dni robocze przed ich rozpoczeciem przekaze Zamawiajgcemu do
akceptacji Plan Organizacji Robét dla danej operacji. POR musi zawieraé ocene wystepujgcych ryzyk oraz
metody ich minimalizaciji.

Wszyscy pracownicy Wykonawcy wykonujgcy prace obiektowe objete niniejszg ST muszg posiadac
wazne $wiadectwa kwalifikacyjne grupy wiasciwej dla rodzaju wykonywanych prac (mechaniczne).

WYMAGANIA REALIZACYJNE

Wszystkie materiaty, ktére beda wykorzystane do realizacji Prac muszg posiada¢ stosowne aprobaty,

certyfikaty, Swiadectwa jakosci lub atesty dopuszczenia do stosowania w Polsce, ktére po zakonczeniu Prac

stanowi¢ bedg integralng cze$¢ dokumentacji powykonawcze;.
Wykonawca zrealizuje wszystkie Prace zgodnie z:

a. opracowang przez siebie i zatwierdzong przez Zamawiajgcego dokumentacjg projektowg — wykonawczg

(o ile taka jest przedmiotem zamdwienia),

b. zalozeniami OPZ,
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423

4.3
43.1

4.3.2
4.3.3
4.3.4
4.3.5
4.3.6

4.3.7

4.3.8
4.3.9

4.3.10

43.11

4.3.12

4.3.13

4.3.14

4.3.15

c. z profesjonalng starannoscig,

d. zgodnie z przepisami BHP, przeciwpozarowymi i ochrony srodowiska,

e. zgodnie z opracowanym Projektem Organizacji Robot

Kazdy wyrdb i materiat przeznaczony do wbudowania, a dostarczony na miejsce Prac musi posiadac¢ wszystkie
niezbedne dokumenty dopuszczajgce do stosowania na rynku polskim, m.in. stwierdzajgce jego pochodzenie,
przydatnos¢ techniczng, spetnienie warunkéw wymagan BHP, ppoz. i Sanepidu (atesty, certyfikaty,
poswiadczenia, $wiadectwa jakosci, zgodnosci, oceny ryzyka itp.) oraz normy jakosci. W przypadku rusztowan,
muszg one spetnia¢ wymagania przepisow prawa i posiadaé zatwierdzony projekt zgodnie przepisami w tym
zakresie.

Wykonawca musi w swoim zakresie uwzgledni¢ wszystkie koszty towarzyszace, ktére trzeba poniesé realizujgc
Prace, miedzy innymi koszty wywozu z terenu zaktadu materiatéw lub elementéw odpadowych powstatych w
wyniku prowadzonych Prac, z wyjatkiem ztomu stalowego i metali kolorowych (ktéry musi by¢ pociety, w ramach
kosztow Wykonawcy, na elementy mieszczgce sie do kontenera) oraz oleju odpadowego.

Wykonawca podczas realizacji Prac zobowigzany bedzie do prowadzenia swoich Prac w sposéb umozliwiajacy
poprawne funkcjonowanie zaktadu podczas procesow produkcji energii.

W przypadku Prac konserwacyjnych branzy budowlanej niewykonywanych na pozwolenie na budowe,
Zamawiajgcy mimo to wymaga, aby Wykonawca zapewnit dozér techniczny osoby z wtasciwymi uprawnieniami
budowlanymi, co ma gwarantowa¢ wtasciwg jako$¢ wykonania takich Prac.

PODSTAWOWE OBOWIAZAKI WYKONAWCY W ZAKRESIE REALIZACJI PRAC

Przedstawienie Zamawiajgcemu listy pracownikow z zaznaczeniem posiadanych przez nich uprawnien

w zaleznosci do charakteru realizowanych Prac (w tym energetycznych).

Realizacja Prac zgodnie z zatwierdzong przez Zamawiajgcego dokumentacja.

Przedstawienie sprawozdania z postepu Prac wg wymagan Zamawiajgcego.

Otwieranie polecen pisemnych na wykonanie Prac.

Pobieranie z magazynu Zamawiajgcego i dostarczanie na miejsce zabudowy czesci i materiatow, ktore

dostarcza Zamawiajgcy, jezeli taka sytuacja bedzie mie¢ miejsce.

Koordynowanie na biezgco wykonywanych przez siebie Prac z Pracami wykonywanymi przez innych

Wykonawcoéw w porozumieniu z Przedstawicielem Zamawiajgcego.

Przetransportowanie usunietych elementéw metalowych do konteneréw na materiaty przeznaczone do

ztomowania.

Zapewnienie transportu elementéw podlegajgcych montazowi do miejsca ich montazu.

Wykonawca przed przystgpieniem do Prac na miejscu Prac dostarczy Przedstawicielowi Zamawiajgcego do

akceptacji nastepujgce dokumenty:

a. liste pracownikéw funkcyjnych z zaznaczonymi uprawnieniami (w tym energetycznymi) oraz wskazaniem
0s06b dozoru Wykonawcy i okresleniem ich funkciji,

b. liste pracownikéw funkcyjnych wyposazonych w telefony komérkowe i ich numery,

c. Projekt Organizacji Robét

Wykonawca w czasie trwania Prac bedzie zobowigzany do utrzymania porzadku na terenie Prac. Po

ukonczeniu Prac, Wykonawca usunie caly sprzet Wykonawcy ipozostawi miejsce Prac czyste

i uporzgdkowane.

Przed przystgpieniem do Prac, Przedstawiciel Wykonawcy dokona komisyjnego odbioru miejsca Prac.

Wykonawca os$wiadcza, ze zastosuje sie do obowigzku poddania kontroli przez Stuzby Ochrony

Zamawiajgcego, osob i srodkow transportu, w zwigzku z wwozem i wywozem materiatow i narzedzi oraz osob,

w zwigzku z badaniem stanu trzezwosci.

Wykonawca po podpisaniu Umowy zobowigzany jest uzyskaé od stuzb ochrony Zamawiajgcego odpowiednie

identyfikatory uprawniajgce do wejscia na teren realizacji Prac.

Kazdy pracownik Wykonawcy, przebywajgcy na terenie Zamawiajgcego, zobowigzany jest do noszenia

identyfikatora przypietego do wierzchniego ubrania w widocznym miejscu.

Wykonawca zobowigzany jest do niezwtocznego przekazania Zamawiajgcemu informacji o wypadkach przy

Pracy i zdarzeniach prawie wypadkowych z udziatem pracownikow Wykonawcy/Podwykonawcow podczas

Prac wykonywanych na terenie Zamawiajgcego do stuzb BHP oraz przedstawiciela strony Zamawiajgcego

(Poleceniodawcy).
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4.3.16

4.3.17

4.4
441

4.4.2

4.4.3

44.4

445

4.4.6

4.5

4.6

Wykonawca zobowigzany jest do uczestniczenia w cotygodniowych naradach technicznych, ktére odbywac sie
beda w siedzibie Zamawiajgcego. W zaleznosci od zaawansowania Prac czestotliwos¢ spotkan moze ulec
zmianie jednak spotkania bedg organizowane nie czesciej niz raz na tydzien.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania raportéw i sprawozdan z wykonywanych przez siebie Prac
w terminach wskazanych przez Zamawiajgcego.

ORGANIZACJA PRAC

Organizacja Miejsca Prac

a. Przez miejsce Prac rozumie si¢ caty teren, na ktérym bedg prowadzone Prace wraz z zapleczem socjalno-
sanitarnym dla potrzeb realizacji Prac.

b. Szczegdtowe kwestie dotyczgce medidw, wynajmu pomieszczen i inne zostaty ujete w Umowie.

c. Wszystkie osoby, inne niz pracownicy Wykonawcy, oraz jego Podwykonawcy nie bedg upowaznione do
wstepu na Teren Prac bez zgody Kierownika Prac. Nie dotyczy to przedstawicieli Zamawiajgcego i osob
przez nich upowaznionych wg listy przekazanej Wykonawcy.

d. Wykonawca w kazdej chwili umozliwi i utatwi inspekcje Prac przedstawicielom Zamawiajgcego oraz innym
(np. Panstwowa Straz Pozarna, PIP (Panstwowa Inspekcja Pracy), PINB itp.) organom kontrolnym.

Zabezpieczenie Miejsca Prac

a. Zamawiajgcy zapewni zabezpieczenie Terenu Prac w ramach ogélnego zabezpieczenia zaktadu
z wykorzystaniem istniejgcych zabezpieczen i funkcjonujgcej Stuzby Ochrony Zamawiajgcego.

b. Jezeli Wykonawca bedzie wymagat dodatkowej ochrony, to zapewni jg sobie na wiasny koszt.

c. Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia przed zniszczeniem i kradzieza:

e czesci zamiennych pobranych z magazynu Zamawiajgcego,
e czesci urzadzeh zdemontowanych do przegladu, remontu.

d. Wykonawca ma obowigzek przestrzegania wszelkich obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa na terenie Zamawiajacego.

Porzgdek w Miejscu Prac

Wykonawca zobowigzany jest do utrzymania Miejsca Prac w nalezytym porzadku miedzy innymi poprzez:

a. sktadowanie (w wyznaczonych miejscach) materiatow stuzgcych do realizacji Prac,

b. skladowanie (w wyznaczonych miejscach) na paletach, w pojemnikach itp. elementéw przeznaczonych do
dalszej zabudowy (armatura, sitowniki, silniki, itp.),

c. zachowanie porzadku po zakonczeniu Prac w kazdym dniu,

d. w trakcie i po wykonaniu Prac, Wykonawca jest zobowigzany do usuwania odpadéw.

Gospodarka demontowanymi czesciami z urzgdzen i instalac;ji

Armatura, napedy oraz inne elementy techniczne zdemontowane z instalacji przez Wykonawce kazdorazowo

beda podlegatly ocenie przez przedstawiciela Zamawiajgcego, ktéry bedzie podejmowat decyzje odnosnie ich

dalszego wykorzystania (remont, regeneracja, ztomowanie, itp.). Przewiduje sie, ze nastepujgce demontowane
urzadzenia lub czesci i elementy urzadzen przeznaczone

Spetnienie norm hatasu

a. Nie moze by¢ przekroczona warto$¢ dopuszczalna ze wzgledu na ochrone srodowiska zewnetrznego oraz
ochrone srodowiska Pracy.

b. Dostawca maszyn i urzgdzen, ktére nie podlegajg obowigzkowi zgtaszania do certyfikacji na znak
bezpieczenstwa ,,B" jest zobowigzany wyda¢ deklaracje zgodnosci wyrobu z normami wprowadzonymi do
obowigzkowego stosowania.

Komunikacja na miejscu Prac
tgcznosc telefoniczna
W celu zapewnienia sprawnej tgcznosci na miejscu Prac, Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca
wyposazyt dozér techniczny (w szczegdélnosci mistrzéw, koordynatoréw i kierownikéw budowy) w telefony
komérkowe. Przed przystgpieniem do Prac, Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu liste z wykazem
numerow.

SZKOLENIA
Nie dotyczy

INSTRUKCJE ROZRUCHU, EKSPLOATACJI | REMONTOW
Nie dotyczy
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V. WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE PROJEKTOWANIA WYKONAWCZEGO
Nie dotyczy
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